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3. UTILITY EAIZZAHGHEA #X)

3.1 Steam 2 9! o=

- Design : 20 (kg/an - G), E2}F 7|, 213°C, 668kal/kg

3.2 Air/Water 2= 5 Q=

- COOLING WATER : 32/37°C , 3kgf/m’
- TREATMENT WATER : AMB , 3kgf/an
- AIR : AMB , 7kgf/m’

3.3 7| ALY
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